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1. Status niniejszego dokumentu

O ile nie zaznaczono inaczej, termin ,,dyrektywa” oznacza w niniejszym dokumencie dyrektywe
Rady 96/61/WE w sprawie zintegrowanego zapobiegania i1 ograniczania zanieczyszczen (IPPC).
Niniejszy dokument stanowi czg$¢ z serii prezentujacej wyniki wymiany informacji pomigdzy
Panstwami Czlonkowskimi UE 1 poszczegdlnymi gal¢ziami przemystu na temat najlepszych
dostepnych technik (BAT - ang. Best Available Techniques), wsp6lnego monitoringu i ich rozwoju.
Zostat on opublikowany przez Komisje Europejska zgodnie z postanowieniami art. 16 ust. 2
dyrektywy 1 dlatego, zgodnie z zatacznikiem IV do dyrektywy, musi by¢ brany pod uwagg przy
okreslaniu ,,najlepszych dostepnych technik”.

2. Istotne zobowigzania prawne wynikajace z dyrektywy IPPC oraz definicja najlepszych
dostepnych technik BAT

Aby ulatwi¢ czytelnikowi zrozumienie kontekstu prawnego, w jakim usytuowany jest niniejszy
dokument, we wstgpie tym przedstawiono niektére najwazniejsze postanowienia dyrektywy IPPC,
w tym definicj¢ terminu ,,najlepsze dostgpne techniki”. Prezentacja ta jest z koniecznosci niepetna i
ma wylacznie charakter informacyjny. Nie posiada ona mocy prawnej i w zaden sposdb nie zmienia
oryginalnych postanowien dyrektywy ani na nie ma wptywu.

Celem niniejszej dyrektywy jest osiagnig¢cie zintegrowanego zapobiegania 1 ograniczania
zanieczyszczen powstajacych w wyniku dzialan wymienionych w zataczniku I, prowadzacego do
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci. Podstawa prawna dyrektywy zwigzana jest z
ochrong srodowiska naturalnego. Jej realizacja powinna przebiega¢ rowniez w oparciu o inne cele
Wspolnoty takie, jak na przyktad konkurencyjnos$¢ przemystu wspolnotowego, przyczyniajac si¢
przez to do zrownowazonego rozwoju.

Uscislajac, dyrektywa ta przewiduje stworzenie systemu pozwolen dla pewnych kategorii instalacji
przemystowych 1 wymaga zaréwno od ich uzytkownikdw, jak i od tworzacych przepisy przyjecia
zintegrowanego, calo§ciowego podejscia do potencjatu danej instalacji w zakresie zanieczyszczen i
zuzycia surowcow. Ogoélnym celem takiego podejscia musi by¢ poprawa zarzadzania i kontroli
procesoOw przemystowych, ktéora zapewni wysoki poziom ochrony s$rodowiska jako catosci.
Kluczowe znaczenie dla tego podej$cia ma ogdlna zasada przedstawiona w art. 3, zgodnie z ktora
uzytkownicy powinni podja¢ wszystkie wiasciwe dziatania zapobiegajace zanieczyszczeniom, w
szczeg6lnosci poprzez stosowanie najlepszych dostgpnych technik umozliwiajacych im osiaganie
lepszych wynikow w zakresie ochrony §rodowiska.

Okreslenie ,,najlepsze dostepne techniki” zostalo zdefiniowane w art. 2 ust. 11 dyrektywy jako
,hajbardziej skuteczne i1 zaawansowane stadium w rozwoju dziatah i metod eksploatacji,
wskazujace na praktyczna przydatno$¢ poszczegoélnych technik do zapewnienia podstawy dla
okreslenia granicznych wielkos$ci emisyjnych sluzacych zapobieganiu, a gdy nie jest to mozliwe,
ogolnie ograniczaniu emisji 1 wptywu na $rodowisko jako cato$¢”. W art. 2 ust. 11 definicja ta
zostaje dodatkowo wyjasniona w nastgpujacy sposob:

»techniki” obejmuja zaréwno stosowana technologig, jak i sposéb zaprojektowania, budowy,
utrzymania, eksploatacji i wycofania z uzycia danej instalacji;

,.dostepne” techniki sa to te techniki, ktore zostaly rozwinigte w skali umozliwiajacej ich wdrozenie
w danych sektorach przemystowych na warunkach optacalnych z ekonomicznego i technicznego
punktu widzenia, przy uwzglednieniu kosztow i korzysci, niezaleznie od tego, czy techniki te sa
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stosowane lub produkowane w danym Panstwie Cztonkowskim, o ile sa one w rozsadnym zakresie
dostepne dla uzytkownika;

,hajlepsze” oznacza najskuteczniejsze w osiagganiu ogodlnie wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci.

Ponadto, zatacznik IV dyrektywy zawiera wykaz ,okolicznosci, ktére nalezy uwzgledni¢
generalnie, lub w poszczegolnych przypadkach, przy okreslaniu najlepszych dostgpnych technik,
biorac pod uwage prawdopodobne koszty i korzySci zwiazane z zastosowaniem danego §rodka oraz
zasady ostrozno$ci 1 zapobiegania”. Okoliczno$ci te obejmuja informacje publikowane przez
Komisjg¢ zgodnie z art. 16 ust. 2.

Wiasciwe organy odpowiedzialne za wydawanie pozwolen przy okreslaniu warunkow pozwolenia
musza bra¢ pod uwage ogdlne zasady podane w art. 3. Warunki te musza obejmowac graniczne
wielko$ci emisyjne, ktore tam, gdzie stosowne zostana uzupelnione lub zastapione przez
rownowazne parametry lub $rodki techniczne. Zgodnie z art. 9 ust. 4 dyrektywy te graniczne
wielko$ci emisyjne, rownowazne parametry i1 $rodki techniczne musza — bez uszczerbku dla
standardéw jakosci srodowiska — opiera¢ si¢ na najlepszych dostgpnych technikach, bez zalecania
stosowania jakiejkolwiek techniki lub konkretnej technologii, lecz przy uwzglednieniu wlasciwosci
technicznych danej instalacji, jej lokalizacji geograficznej oraz lokalnych warunkow §rodowiska. W
kazdych okoliczno$ciach warunki pozwolenia musza obejmowaé postanowienia dotyczace
minimalizacji emisji zanieczyszczen o dalekim zasiggu oraz zanieczyszczen transgranicznych i
musza gwarantowa¢ wysoki poziom ochrony $rodowiska jako catosci.

Zgodnie z art. 11 dyrektywy, Panstwa Czlonkowskie maja obowiazek zapewnié, by wilasciwe
organy zapoznawaty si¢ z rozwojem najlepszych dostgpnych technik lub byly o nim informowane.

3. Cele niniejszego dokumentu

Art. 16 ust. 2 dyrektywy zobowiazuje Komisj¢ do organizowania ,,wymiany informacji pomigdzy
Panstwami Cztonkowskimi oraz zainteresowanymi gateziami przemystu na temat najlepszych
dostepnych technik, zwigzanego z nimi monitorowania oraz ich rozwoju” oraz do publikowania
wynikow takiej wymiany informacji.

Cele tej wymiany informacji przedstawiono w wyszczeg6lnieniu nr 25 do dyrektywy, w ktorym
stwierdzono, ze ,,opracowanie i wymiana informacji na temat najlepszych dost¢pnych technik na
szczeblu wspolnotowym pomoze w niwelowaniu nierdéwnowagi technologicznej w obrgbie
Wspolnoty, przyczyni si¢ do upowszechniania na catym $wiecie granicznych wielko$ci emisyjnych
i technik stosowanych we Wspolnocie oraz pomoze Panstwom Czlonkowskim w skutecznej
realizacji niniejszej dyrektywy.”

Aby pomdc w wykonywaniu zadan przewidzianych w art. 16 ust. 2 Komisja (Dyrekcja generalna
ds. srodowiska) utworzyta forum wymiany informacji (IEF), w obrgbie ktorego utworzono szereg
Technicznych Grup Roboczych. Zarowno w IEF, jak i w Technicznych Grupach Roboczych
uczestnicza przedstawiciele Panstw Czlonkowskich i przedstawiciele przemyshi, zgodnie z
wymaganiami art. 16 ust. 2.

Celem tej serii dokumentéw jest wierne przedstawienie wymiany informacji, ktora odbyla si¢
zgodnie z wymogami art. 16 ust. 2 oraz dostarczenie organom udzielajacym pozwolen informacji,
ktore zostana uwzglednione przy okreslaniu warunkow pozwolen. Dostarczajac odpowiednich
informacji dotyczacych najlepszych dostgpnych technik, dokumenty te powinny spetnia¢ rolg
wartosciowych narzedzi wplywajacych na wyniki w zakresie ochrony §rodowiska.
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4. Zrédla informacji

Niniejszy dokument stanowi zestawienie informacji zaczerpnigtych z wielu zrodel, w tym w
szczegoOlnosci wiadomosci opracowanych przez grupy utworzone w celu wspierania Komisji w jej
pracach, poddane weryfikacji przez stuzby Komisji. Wyrazamy wdzigczno$¢ za wklad wniesiony
przez wszystkie strony.

5. Jak rozumie¢ i stosowa¢ niniejszy dokument?

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie maja by¢ wykorzystywane jako materiat zrodiowy
przy okreslaniu najlepszych dostgpnych technik BAT w poszczegdlnych przypadkach. Podczas
okreslania BAT 1 ustalania warunkow pozwolen opartych na BAT nalezy zawsze bra¢ pod uwage
ogolny cel, jakim jest osiagnigcie wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

W dalszej czegsci wstgpu opisano rozne rodzaje informacji przedstawione w kolejnych rozdziatach
niniejszego dokumentu.

W rozdziale 1 przedstawiono og6lne informacje na temat danego sektora przemystu. W rozdziale 2
przedstawiono informacje na temat powszechnie stosowanych proceséw przemystowych, metod
ograniczania zanieczyszczeh oraz ogélnych technik stosowanych w danym sektorze. Rozdziaty od 3
do 12 przedstawiaja stosowane procesy, biezace poziomy emisji i zuzycia, techniki, jakie nalezy
wzia¢ pod uwage podczas okreslania BAT, techniki uwazane za BAT oraz nowo powstajace
techniki dla grup metali oméwionych w tych rozdziatach.

W kazdym z rozdziatow od 3 do 12 przedstawiono informacje na temat grupy metali opisywanej w
danym rozdziale w nastepujacym uktadzie:

Cze$¢ 1 opisuje stosowane procesy i techniki wykorzystywane dla konkretnej grupy metali.

Czes¢ 2 przedstawia dane 1 informacje dotyczace aktualnych pozioméw emisji 1 zuzycia
odpowiadajace sytuacji w istniejacych instalacjach w momencie pisania tego materiatu.

Czg$¢ 3 opisuje bardziej szczegdtowo techniki redukeji emis;ji 1 inne techniki, ktére uwaza si¢ za
najwazniejsze przy okreslaniu BAT oraz opartych na BAT warunkéw pozwolen. Informacje te
obejmuja poziomy zuzycia i emisji uwazane za osiagalne przy zastosowaniu danej techniki,
szacunkowe koszty 1 kwestie oddziatywania na srodowisko zwiazane z dana technika oraz zakres, w
jakim mozliwe jest zastosowanie danej techniki w réznych instalacjach wymagajacych pozwolen
IPPC, na przyktad w instalacjach nowych, istniejacych, duzych lub matych. Techniki, ktore
powszechnie uwaza sig za przestarzale, nie zostaly uwzglednione.

W czgsci 4 przedstawiono techniki oraz poziomy emisji 1 zuzycia, ktore generalnie uwaza si¢ za
zgodne z BAT. Celem tej czgsci jest podanie ogdlnych wskazowek dotyczacych pozioméw zuzycia
i emisji, ktére mozna traktowa¢ jako punkt odniesienia przy okreslaniu warunkéw pozwolen
opartych na BAT lub przy ustalaniu ogélnych zasad wiazacych na mocy art. 9 ust. 8. Nalezy jednak
podkresli¢, ze w niniejszym dokumencie nie proponuje si¢ granicznych wielkosci emisyjnych. Przy
okreslaniu odpowiednich warunkéw pozwolen trzeba bedzie wzia¢ pod uwage czynniki lokalne,
specyficzne dla danego miejsca, takie jak charakterystyka techniczna danej instalacji, jej lokalizacja
geograficzna oraz lokalne warunki srodowiska. W przypadku instalacji istniejacych nalezy rowniez
rozwazy¢ sensownos$¢ ich ulepszania z ekonomicznego i technicznego punktu widzenia. Nawet tak
oczywisty cel, jakim jest zapewnienie wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci, bedzie
czgsto wymagal wywazenia ocen réznych oddzialywan na Srodowisko, za§ na ostateczna oceng
czg¢sto bedzie miala wplyw sytuacja lokalna.
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Chociaz podjgto probg omdwienia niektorych z tych kwestii, nie jest mozliwe ich pelne rozwazenie
w niniejszym dokumencie. Z tego wzgledu techniki 1 poziomy przedstawiane w cze$ciach
dotyczacych BAT nie musza by¢ odpowiednie dla wszystkich instalacji. Z kolei obowiazek
zagwarantowania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska, w tym minimalizacji emisji
zanieczyszczen na duza odleglo$¢ 1 zanieczyszczen transgranicznych, powoduje, ze warunki
pozwolen nie moga by¢ ustalane wytacznie na podstawie okolicznos$ci lokalnych. Tak wigc kwestia
najwyzszej wagi jest to, aby organy wydajace pozwolenia w pelni uwzglednity informacje zawarte
w niniejszym dokumencie.

Poniewaz najlepsze dostgpne techniki BAT zmieniaja si¢ z biegiem czasu, niniejszy dokument w
razie potrzeby podlega¢ bedzie rewizji 1 aktualizacji. Wszystkie uwagi 1 sugestie nalezy kierowac
do Europejskiego Biura IPPC w Instytucie Przysztosciowych Badan Technologicznych (Institute
for Prospective Technological Studies) pod nastepujacy adres:

Edificio Expo-WTC, C/Inca Garcilaso, s/n, E-41092 Seville - Spain
Telefon: +34 95 4488 284

Faks: +34 95 4488 426

e-mail: eippcb@jrc.es

Internet: http://eippcb.jrc.es
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SEOWNIK

Odpowiednie emisje do atmosfery podawane sa w postaci $rednich dziennych na podstawie
ciagtego monitorowania i w warunkach normalnych 273 K, 101,3 kPa, zmierzonej zawartosci tlenu
1 suchego gazu, bez rozcienczenia gazéw w powietrzu. W przypadkach, w ktorych ciagle
monitorowanie nie bedzie stosowane, warto§¢ taka bedzie Srednia warto$cia z okresu pobierania
probek.

Emisje podawane sa jako $rednie dzienne, jezeli nie stwierdzono inacze;j.

Wartosci emisji wegla ogotem do atmosfery nie obejmuja tlenku wegla (CO).

Odpowiednie emisje do wody oparte sa na kwalifikowanej probce losowej lub na 24-godzinnej
probee wielokrotne;.

ppm oznacza czgsci na milion. Stgzenia metali i innych substancji w wodzie oraz w $ciekach
podawane sa jako catkowita ilo§¢ materialu rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego.

ppb oznacza czg¢$ci na miliard

Dopalacz oznacza — specjalnie zaprojektowane dodatkowe urzadzenie do spalania z uktadem
palnikdw (niekoniecznie uzywane przez caly czas), regulujace czas, temperaturg i turbulencjg z
wystarczajaca iloscia tlenu dla utlenienia zwiazkéw organicznych do dwutlenku wegla. Urzadzanie
takie moze by¢ zaprojektowane do wykorzystywania energii zawartej w gazie surowym dla
zapewnienia wigkszosci wymaganego ciepla wejsciowego 1 jest bardziej wydajne energetycznie.
BAT oznacza najlepsze dostgpne techniki BAT zgodnie z art. 2 ust. 11 dyrektywy.

B(a)P benzo(a)-piren, ktory uzywany jest jako wskaznik zawartosci PAH.

Piec szybowy6 oznacza pionowy piec, w ktérym dysze powietrzne uzywane sa do doprowadzania

podgrzanego lub zimnego powietrza do wsadu piecowego w celu stopienia zawartosci (zwany
rowniez piecem trzonowym szybowym, piecem z plaszczem wodnym i1 piecem przewodowym

szybowym).

CWPB oznacza elektrolizer ze wstepnie spieczonymi anodami.
DEVS4 — oznacza test tugowania wedtug niemieckiej DIN 38 414.

Dioksyny oznaczaja polichlorowane dibenzoparadioksyny i polichlorowane dibenzoparafurany
(PCDD i1 PCDF).

I-TEQ jest rownowaznikiem toksycznosci PCDD/F.
EU oznacza Uni¢ Europejska
EFTA oznacza Europejska Stref¢ Wolnego Handlu

EP oznacza odpylacz elektrostatyczny.

®ang. blast furnace
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Emisje niezorganizowane oznaczaja emisje niewychwycone lub dyfuzyjne.
GWP oznacza potencjal w zakresie globalnego ocieplenia.
Material zalazisty (Al, Cu) oznacza material zawierajacy ziarniste elementy zelaza.

,»W razie potrzeby” — oznacza: ,jezeli wystgpuje substancja zanieczyszczajaca i ma wplyw na
srodowisko™.

Rynna spustowa — oznacza kanat stuzacy do przenoszenia stopionego metalu lub zuzlu.

Likwacja oznacza technike oczyszczania polegajaca na podgrzewaniu stopionego metalu do
temperatury, w ktorej nastgpuje wzrost rozpuszczalno$ci zanieczyszczen umozliwiajacy ich
oddzielenie.

n.a. oznacza niedostgpne.

n.d. oznacza niewykrywalne.

PFC oznacza weglowodor poli-fluorowy.

Rekuperacja oznacza odzyskiwanie ciepta. W tym sektorze moze to by¢ zastosowanie ciepta
technologicznego do podgrzania surowca, paliwa lub powietrza do spalania. Palniki rekuperacyjne
przeznaczone sa do cyrkulacji goracych gazow w uktadzie palnikow dla osiagnigcia tego celu.

PB oznacza wstepnie spieczona anodg.

SPL oznacza wypalona [zuzyta] wyktadzing tygla.

Semis oznacza poifabrykaty takie jak: prety, druty, wlewki do wyciskania, wlewki, itp.. Uzywane
jako materialy wej$ciowe do produkceji wyrobow gotowych.

Piec szybowy7 oznacza piec pionowy uzywany do topienia metali.
SWPB oznacza elektrolizer ze wstgpnie spieczonymi anodami bocznymi.
Spust oznacza otwarcie otworu wylotowego pieca w celu usunigcia stopionego metalu lub zuzla.

VSS oznacza pionowy stupowy elektrolizer anodowy Soderberga.

" ang. shaft furnace
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Slownik

Jednostki
ug mikrogram kg kilogram Nm’ normalny metr sze$cienny
€ euro (NTP) 273 K (0° C) 101,3 kPa
(1 atmosfera)
a rok kWh | kilowatogodzina |ng nanogram
cm centymetr 1 litr ppm czesci na milion
Cts |centy (USA) [lb funt handlowy | Rpm obroty na minute
(US) (1 Ib = 0,4536
kg)
d dzien m’ metr szescienny |t tona
DM |marka mg miligram Wt.-% procent wagowy
niemiecka
g gram mm milimetr °C stopnie Celsjusza
GJ gigadzul MJ megadzul K kelwin
h godzina MWh | megawato-
godzina
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Slownik

Symbole chemiczne

Ag srebro HCl chlorowodor Pb otow

Al aluminium HF fluorowodor PbO tlenek otowiu

Al,O5 |tlenek aluminium Hf hafn S siarka

As arsen Hg rtec SO, dwutlenek siarki

Au ztoto Ir iryd SO; trojtlenek siarki

B bor H,SO,4 |kwas siarkowy (VI) |Se selen

Be beryl K potas Sn cyna

Bi bizmut KO tlenek potasu Sr stront

C wegiel Li lit Sb antymon

Ca wapn Mg magnez Si krzem

CaO |tlenek wapnia, MgO |tlenek magnezu, Si0, krzemionka,
wapno magnezja tlenek krzemu

Co kobalt Mn mangan Ta tantal

Cd kadm MnO |tlenek manganu Ti tytan

Cl chlor Mo molibden Te tellur

Cr chrom Na sod Re ren

Cs cez Nb niob (columbium) |Rh rod

Cu miedz NO, dwutlenek azotu Ru ruten

F fluor Ni nikiel \Y wanad

Fe zelazo NO, suma wszystkich w wolfram

tlenkow azotu

FeO |tlenek zelaza Os osm Zn cynk

Ga gal Pd pallad ZnO tlenek cynku

Ge german Pt platyna Zr cyrkon

PMs oznacza metale szlachetne: - Ag, Aui PGM

PGM oznacza metale z grupy platynowcéw: - Ir, Os, Pd, Pt, Rh, Ru
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